
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ 
(УГОЛЗАЧИСТНОЙ СТАНОК  ТОРЦА СТВОРКИ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



             Углозачистной станок торца створки  предназначен для зачистки торца створки  

фасонной фрезой (без ножей по плоскости). Фреза в комплект не входит. 

Габариты (ДхШхВ), мм 500 Х 580 Х 560 

Вес, кг  50 

Напряжение питания,   380 В.(220В) 

Мощность потребления, Вт. 1500  

Посадочный диаметр фрезы, мм.  30 

Вращение по часовой стрелке 

Максимальный диаметр фрезы, мм. 175 

         Станок состоит из рамы 1(рис.1), на которую закреплен рабочий стол 2 с 

неподвижным упором  3 и регулируемым эксцентриком  4.Для зажатия угла створки 

используется  зажим 5. 

На раме также закреплен подвижный двигатель 15(рис.4), который приводится в 

движение за ручку 7(рис.1).Двигатель с фрезой 12 (рис.4) закрыт защитной крышкой 

6(рис.1).Крышка фиксируется барашком 10(рис.2) 

Предприятие имеет право изменять конструкцию станка, улучшающие его 

характеристики, без предупреждения покупателя. 

 

ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ 

            Вставляем угол створки лицевой частью вниз к столу, оперев в неподвижный упор 

3 и регулируемый эксцентрик 4 (рис.3).Фиксируем створку зажимом 5 и проверяем  ручку 

7, которая  должна быть в начальном положении как показано на рис.1.Включаем автомат 

8 и фрезу кнопкой 9(рис.1).Далее фрезеруем угол створки за ручку 7- от себя, осторожно, 

без резких движений  до упора как показано на рис.5(крышка условно открыта). После 

возвращаем фрезу 12 (рис.4) - ручкой 7 в исходное (начальное положение). Отпускаем 

зажим 5 и убираем отфрезерованную створку. Для удобства работы необходимо 

применять две “Стойки регулируемые (универсальные)”. Их ставят таким 

образом чтобы створка ложилась при обработки на стол и на стойку тоже, при этом 

створка не падала. 

 

ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ 

          Станок подключить к контуру заземления. Категорически воспрещается 

открывать крышку 6 во время вращения фрезы, и при включенном автомате 8 

(рис.1).Работать в защитных очках. Все регулировки производятся при 

отключенном от сети станка. 



 

 

РЕГУЛИРОВКИ 

У станка есть, регулируемые ножки17. Глубина фрезерования регулируется эксцентриком 

4, предварительно, открутив болт 14(рис.3) Высота фрезы регулируется  шайбами. Гайка 

зажатия фрезы с левой резьбой. Сила зажатия створки регулируется откручиванием или 

закручиванием зажима 5.1. После регулировки необходимо законтрить зажим гайкой. 

 

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 

Ежедневно убирать стружку из станка, чистить. Ось 16(рис.4) смазывать моторным 

маслом. При необходимости производить протяжку всех соединений.  

Организация производитель имеет право вносить изменения в конструкции, не 

ухудшающие параметров и безопасности станка. 

         



        
 

 

        
 



      
 

 

       
 


